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La presente invention concerne des moulures ou 
gaines isolantes pour conducteurs electriques adap- 
ters a etre fixees sur des surfaces supports au 
moyen d'un adhesif dispose sur i'une de leurs 
faces. 

Une moulure conforme a l'invention est consti- 
tute par un element tubulaire ayant une grande 
longueur par rapport a sa section et dans lequel 
un conducteur electrique peut etre introduit longi- 
tudinal ement et maintenu en place. Cet element 
tubulaire comprend une semelle adaptee a etre 
fixee sur une surface-support ainsi que des parois 
laterales convergentes et elastiques, faisant corps 
avec chacun des bords de ladite semelle. Les bords 
libres desdites parois laterales sont transversale- 
ment recourses en sens inverse et prennent appui 
1'un contre l'autre de fagon a former une fente 
normaleraent fermee et a presenter des surfaces 
de guidage sensiblement en forme de «V» pour 
faciliter ^introduction du ou des conducteurs dans 
la moulure. 

Les moulures ou gaines conformes a I'invention 
sont d'un emploi commode et presentent un aspect 
exterieur tres net. De telles moulures sont en effet 
entierement 'Iisses et ne comportent pas de parties 
en saillie susceptibles d'etre accrochees, ni d'in- 
fractuosites dans lesquelles pourrait s'accumuler la 
poussiere. 

Les moulures electriques conformes a I'invention 
trouvent leur application dans de nombreux domai- 
nes, domestiques aussi bien que commerciaux, et 
elles peuvent etre utilisees dans les installations 
electriques les plus variees. 

Suivant une forme avantageuse de realisation de 
Tinvention, la moulure est pourvue sur Tune de ses 
faces d'une mince couche d'adhesif adherant par 
pression, ladite couche adhesive etant de preference 
protegee par une bande a faible adherence qui 
peut etre separee de 1' adhesif pour mettre a nu ce 
dernier au moment du collage. La mise en place 
d'une telle moulure sur une . surface de soutien 
convenable, s'effectue par simple pression. 



L'invention sera mieux comprise a la lecture 
de la description detaiilee qui suit et a l'examen 
des dessins annexes qui representent, a titre d'exem- 
ples non limitatifs, Tun des modes de realisation 
de l'invention. 

Sur ces dessins : 

La figure 1 est une vue en perspective d'une 
moulure conforme a l'invention, a l'interieur de 
laquelle est loge un cable electrique; 

La figure 2 est une vue en perspective de la 
meme moulure au moment de l'arrachement de la 
bande de protection de l'adhesif ; 

La figure 3 est une vue en coupe transversale 
de la meme moulure. 

Dans une moulure 50 est loge un cable electri- 
que 52. La moulure 50 est constituee par un ele- 
ment profile 54 en un elastomere electriquement 
isolant tel que du caoutchouc ou une matiere pias- 
tique. Le dessous 56 de la moulure est recouvert. 
d'une couche 58 d'adhesif adherant par pression 
qui est protegee par une feuille souple 60 a faible 
adherence. Les deux parois laterales 62 et 64 for- 
ment, dans certaines de leurs parties, le dessus de 
la moulure ; chacune comprend une hande mince 
faisant corps avec le dessous du profile 54, si bien 
que I'ensemble constitue un tunnel 66, dans lequel 
un cable electrique 52 peut se loger. Ledit cable 
peut avoir une forme quelconque, il peut etre par 
exemple plat, rond, ovale, etc., et il peut comporter 
un ou plusieurs conducteurs. 

Entre les bords adjacents des parois laterales 
62 et 64, se trouve une fente de grande longueur 
68, qui constitue le" passage au travers duquel le 
cable 52 est introduit. Dans le mode de realisa- 
tion represente, les parties des parois 62 et 64 qui 
sont voisines de la fente 68 sont recourbees de 
fagon a former un guidage facilitant Introduction 
du cable 52. Lorsqu'on introduit le cable, les deux 
parois s'ecartent elastiquement puis, sous l'effet de 
Telasticite, reprennent la position dans laquelle la 
fente 68 est fermee (fig. 1) une fois que le cable 
52 a penetre dans le tunnel 66. La moulure peut 
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recevoir un ou plusieurs conducteurs. Les levres 
elastiques 68 qui sont recourbees vers 1'interieur 
et qui sont tournees vers la semelle 56 peuvent 
maintenir separes deux cables qui se logent entre la 
semelle 56 et les parois laterales 62, 64. Dans 
le cas ou la moulure ne regoit qu'un seul cable, 
celui-ci peut se trouver en coincidence ou au con- 
traire a Tecart de la fente 68. 

Lorsqu'on veut mettre en place la moulure, on 
retire la bande de protection 60 pour degager 
Fadhesif et on appuie fortement le dessous de la 
moulure contre une surface de soutien appropriee 
sur laquelle la moulure deraeure en place grace a 
l'adhesif. 

Bien entendu, l'invention n'est nullement Iimitee 
aux exemples decrits et representes, elle est sus- 
ceptible de nombreuses variantes, accessibles a 
rbomme de Tart, suivant les applications envisa- 
ges et sans qu'on s'ecarte pour cela de I'esprit de 
l'invention. 

RESUME 

L'invention a pour objet : 

1° Une moulure pour conducteurs electriques 
constituee par un profile tubulaire de grande lon- 
gueur par rapport a sa section, ledit profile com- 
prenant une semelle adaptee a etre fixee sur une 
surface de support et deux parois laterales elasti- 
ques convergentes faisant corps avec chacun des 
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bords de ladite semelle, les deux bords libres des- 
dites parois laterales etant recourbes en sens 
inverse, dans un plan transversal, et prenant appui 
1'un contre Pautre de fagon a former une fente 
normalement fermee et a presenter des surfaces 
de guidage sensiblement en forme de V pour faci- 
liter l'introduction desdits conducteurs dans ladite 
moulure; 

2° Un mode de realisation d'une moulure sui- 
vant 1° qui comprend une semelle plate enduite 
sur Tune de ses faces d'un adhesif adherant par 
pression, ledit adhesif pouvant etre protege tempo- 
rairement par une bande de recouvrement a fai- 
. ble adherence; 

3° Un autre mode de realisation d'une moulure 
suivant 1° et 2° dans lequel les bords libres des 
parois laterales sont recourbes vers la face interne 
de la semelle, un espace Iibre demeurant toutefois 
entre 1'axe longitudinal de ladite semelle et les 
extremites desdits bords; 

4° A titre de produit industriel nouveau, toute 
moulure ou gaine pour conducteurs comportant 
separement ou en combinaison, une ou plusieurs 
des caracteriatiques decrites notamment dans les 
paragraphes 1° a 3° du present resume. 
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